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La presents invention a pour objet UDe 
amelioration de la qualite de galvanisation 
des objets ziDgu«5s. Les process de galvanisa- 
tion actuellement en usage donnent : ou bten 
5 des epaisseurs de zinc insuffisantes, ou bien 
une trop faible adherence pour les fort«s 
coucbes de zinc. Dans ce cas , le zinc resiste 
mal aox deformations m^caniques des objets 
galvanis6s sans formation de gercurcs, exfo- 
1 o liations, etc. 

La presente invention a pour but de reme- 
dier a cet inconvenient. Elle consiste a chauf- 
fer les objets galvanises a une temperature 
convenable ( par exemple io5 a t3o° C) et a 
i5 leur faire supporter pendant ce temps des 
deformations mecaniques. Celles-ci peuvent 
etre ou bien des deformations utiles ou bien 
des deformations specials. Parmi les pre- 
mieres on peut citer i'emboulissage et le lami- 
20 nage, mais il yen a bien d'autres. II arrive 
souveut que les operations utiles ne sont pas 
sulfisantes, ou bien que I'objet manufacture 
n'cxige pas une operation de deformation 
mecanique apres galvanisation. Dans ces cas 
9 5 on peut faire subir aux objets des operations 
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mecaniques speciales agissant seulement sur 
le zinc, sans deformcr le metal quil recouvre, 
par exempie laminer des tdles galyanisees 
sans modifier I'epaisscur, ou bien etirer des 
tubes ou des fits sans modifier les diametres. 3 o 
H va sans dire que 1'invcntion peut 6tre apph- 
qude a tous les objets galvanises. 

Pendant que les objets - galvanises sont 
chauffes a la temperature convenable, le zinc 
est ductile et malleable. Le travail mecanique 35 
comprime le zinc dans les rugosites du metal 
et aagmente i'adherence. La meme operation 
mecanique a pour elfet de rendre la ductilite 
et la malieabilite du zinc persistantes, meme 
apres que les objets auront repris la tempera- Uo 
ture ordinaire. 

Un procede d'amelioration des objets gal- 
vanises par un chauffage de ceux-ci a une 
temperature convenable., pendant qu'on leur k 5 
fait supporter une ou des operations mecani- 
j ques utiles ou speciales. 

Albert KNEPPER. 
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La presente invention a pour objet un 
procede perfectionne permettant de xeeou- 
vrir ie fer, l'acier on tons autres metaux ou 
alliages a 1'etat de plaques, toles, feuillards 
5 ou autres profiles, etires ou lamines, d'un 
placage tres adherent en aluminium ou au- 
tre metal ou alliage analogue. Ce procede 
est remarquable notamment en ce qu'il con- 
siste a recouvrir la piece d'aeier, fer, etc., 
1 o d'une eouche d'aluminium (ou metal ou al- 
liage analogue) d'epaisseur appropriee par 
voie de metallisation au pistolet (par exem- 
ple suivant les proeedes Schoop ou Shori 
connus), a faire subir au produit un traite- 
i5 ment thermique (reeuit-de 580 a 620° C. 
environ dans le cas de V aluminium) ayant 
pour but. en creant unc reaction entre la 
pellicule du placage et le metal sous-jacent- 
de rendre adherente ladite pellicule et en 
20 recuisant eette pellicule de rendre V alumi- 
nium ou autre metal la constituant plus duc- 
tile et plus compact, et a soumettre, avant 
et/ou apres ce traiteiiient, le produit qui 
presente une surface granuleuse, a un tra- 
ss 5 vail de deformation a froid (etirage, lami- 
nage, etc.) pour lui donner son asj>eet, les 
dimensions et ses proprietes finales. 

Comme on vient de 1'indiquer, le traite- 



ment thermique peut, dans beaucoup de cas, 
etre fait en dernier lieu. * 

L'invention a egalement pour objet les 
toles, plaques, feuillards et autres profiles et 
pieces de fer, acier ou autres, reconverts 
suivant le procede ci-dessus d'un placage 
adherent d'aluminium ou autre metal ou al- I 
liage analogue. 

A titre d' exemple, on va deerire ci-apres 
1'applieation du procede a la fabrication 
d'un feuillard d'acicr doux plaque alumi- 
nium. Z 

II est interessant pour 1' economic du pro- 
cede de partir d'un feuillard d'aeier beau- 
coup plus epais (de 1'ordre de trois a quatre 
fois 1'epaisseur finale) que le produit a ob- 
tenir. I 

Les phases de la fabrication sont les sui- 
vantes : 

On fabrique d'abord un feuillard d'aeier 
extra doux lamine a froid et recuit 
au maximum d'adoucisaement (I'epaisseur J 
apres laminage est par exemple de 12/10 
a .14/10 de mm. d'epaisseur, par exemple 
pour un produit fini de 4/10 de mm.). 

On procede ensuite a. la metallisation a. 
1'aluminium. Cette operation comporte d'a- \ 
bord un sablage de la surface puis la pro- 
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jection au pistolet d'une couche d'alumi- 
nium de par exemple 12/100 de mm. 
d'epaisseur (on emploie dans ce but du fil 
ou de la poudre d' aluminium, projetes fon- 
5 dus). 

On -proeede ensuite a un laminage a. f roid 
du feuiilard jusqu'a. Tine epaisseur legere- 
ment superieure 1 a 1'epaisseur finale (par 
exeihple : 42/100 de mm. pour 4/10 ter- 
o mine). 

Apres ee laminage, on reeuit le feuillard 
dans un four a. temperature controlee et avec 
une duree suffisante de regularisation, a une 
temperature voisine de 580 a. 620° C. la 
5 duree de sejour dans le four est fonetion de 
la masse a. traiter. 

Enfin, on lamine a froid a V epaisseur fi- 
nale pour obtenir un preduit de presentation 
marehande. 

o Xaturellement 1' invention n'est nullement 
limitee au mode d'exeeution deerit qui n'a 
ete donne qu'a titre d'exemple. 

L'invention a principalement pour objet : 
5 1° Tin precede perfectionne permettant 
de recouvrir le fer, 1'aeier ou tous autres 
metaux, ou alliages a. I'etat de plaques, toles, 
feuillards ou autres profiles, etires ou la- 
mines, d'un placage tres adherent en alumi- 



nium ou autre metal ou alliage analogue, 3o 
ledit proeede etant remarquable notamment 
en ce qu'il eonsiste a recouvrir la piece 
d'acier, fer, etc., d'une couehe d" aluminium 
(ou metal ou alliage analogue) d'epaisseur 
appro priee par voie de metallisation aiipis- 3 5 
tolet (par exemple suivant les procecles 
ou Schori connus), a. faire subir au 
produit un traitement. thermique (reeuit de 
580 a 620° environ dans le cas de 1'alumi- 
nium) ayant pour but en creant une reac- h o 
tion entre la pellicule du placage et le metal 
sous-jacent de rendre adherente ladite pelli- 
eule et en recuisant cette pellicule de rendre 
1'aluminium ou autre metal la constituant 
plus ductile et plus compact, et a soumettre £5 
avant et/ou apres ce traitement, le produit, 
qui presente une surface granuleuse, a. un 
travail de deformation a froid (etirage, la- 
minage. etc.), pour lui donner son aspeet, 
ses dimensions et ses proprietes finales; 

2° Les toles, plaques, feuillards et autres 
profiles et pieces de fer, acier ou autres, 
recouverts suivant le proeede ci-dessus d'un 
placage adherent d'aluniinmm ou autre me- 
tal ou alliage analogue. 
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